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LA SELEZIONE RAPPRESENTA UNA DELLE 3 OPERAZIONI
FONDAMENTALI DEL CONDIZIONAMENTO DI TUTTI
PRODOTTI ORTOFRUTTICOLI

…ha lo scopo di bloccare i processi
metabolici e lo sviluppo di
patologie (soprattutto per gli
ortofrutticoli a raccolta estiva)

REFRIGERAZIONE

SELEZIONE

IMBALLAGGIO

Protezione
presentazione in unità pronte 
per la vendita
identificazione (etichettatura



UN PRODOTTO DESTINATO AL CONSUMO FRESCO È SEMPRE SOTTOPOSTO
ALL’OPERAZIONE DI SELEZIONE

LA SELEZIONE È UNA OPERAZIONE COSTITUITA DA DUE FASI:

FASE RIDUTTIVA: SCELTA DEL PRODOTTO ADATTO ALLA LAVORAZIONE

FASE QUALITATIVA: SUDDIVISIONE DEL PRODOTTO IN CLASSI OMOGENEE PER
QUALITÀ

Peri



DENOMINAZIONE DELLE OPERAZIONI DI SELEZIONE

CERNITA: SEPARAZIONE DEL PRODOTTO  CHE NON PUÒ ESSERE 
IMMESSO NELLE  LINEE DI LAVORAZIONE (DIFETTI,  DIMENSIONI 
INSUFFICIENTI, GRADO DI MATURAZIONE INADEGUATO, ECC.)  

CALIBRATURA: SUDDIVISIONE DEL  PRODOTTO IN CLASSI OMOGENEE 
PER  DIMENSIONE (DIAMETRO, LUNGHEZZA,  VOLUME)

CLASSIFICAZIONE QUALITATIVA:  SUDDIVISIONE DEL PRODOTTO NELLE  
CLASSI PREVISTE DALLA NORMATIVA DI QUALITÀ (DIMENSIONI, COLORE, 
DIFETTI  AMMESSI)

Peri



PRINCIPALI OBIETTIVI DELL’OPERAZIONE DI SELEZIONE

RISPARMIARE ENERGIA (CERNITA)

RIDURRE IL RISCHIO DI DEGRADAZIONE QUALITATIVA  (CERNITA)

SEMPLIFICARE  L’OPERAZIONE  IMBALLAGGIO DIRETTO  DEL TIPO 
PATTERN PACK  (CALIBRATURA)

DOTARE DI UN MAGGIORE VALORE  AGGIUNTO (CALIBRATURA E  
CLASSIFICAZIONE QUALITATIVA)

Peri



PRINCIPALI VANTAGGI DELLA SELEZIONE MANUALE

MAGGIORE GRADO DI SELEZIONE

MINORE INCIDENZA  DANNI MECCANICI  (ABRASIONI,  COMPRESSIONI,  IMPATTI, 
VIBRAZIONI)
CAPACITÀ LAVORATIVA  PIÙ FLESSIBILE
MINORE INVESTIMENTO  DI CAPITALE

PRINCIPALI SVANTAGGI DELLA SELEZIONE  MANUALE

COSTO MAGGIORE (BASSA  PRODUTTIVITÀ DEL LAVORO DELLA  MANODOPERA)

DIFFICOLTÀ DI GESTIONE DELLA  MANODOPERA STAGIONALE (ASPETTI  
BUROCRATICI, SINDACALI)

FORMAZIONE DELLA MANODOPERA

SOGGETTIVITÀ DI VALUTAZIONE ED INCONSISTENZA DELL’OPERAZIONE (COSTI DI
NON CONFORMITÀ



SELEZIONE AUTOMATICA

LE OPERAZIONI SONO  EFFETTUATE CON SISTEMI  DENOMINATI CERNITRICI,  
CALIBRATRICI E CLASSIFICATRICI

LE SELEZIONATRICI  COMMERCIALI SI DIVERSIFICANO  IN BASE:

-TIPO DI PRODOTTO;  PARAMETRO/I DI SELEZIONE; PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO

….E SI CLASSIFICANO  IN:

-MECCANICHE (calibratura)
-ELETTROMECCANICHE (calibratura) sensore per la  misurazione del peso dell’unità di prodotto

-OTTICHE (cernita, calibratura,  classificazione)
-NIR (cernita, calibratura, classificazione)

Peri



CALIBRATRICI MECCANICHE

LA SELEZIONE È EFFETTUATA SULLA  BASE DEL 
PRINCIPIO DEL VAGLIO

ATTRAVERSO I FORI DEL VAGLIO  PASSA SOLO 
IL PRODOTTO CHE HA  DIAMETRO INFERIORE 
AL CALIBRO  DEI FORI

SONO UTILIZZABILI  CON PRODOTTI  NON 
DELICATI E DI FORMA SUB SFERICA





COMPONENTI DI UNA CALIBRATRICE ELETTROMECCANICA

•CELLA DI CARICO (DI TIPO PIEZOELETTRICO): SENSORE PER LA MISURAZIONE

DEL PESO DELL’UNITÀ DI PRODOTTO

P = PMISURATO - TARA

FOTOCELLULE: SENSORI PER LA

SEGNALAZIONE AL SISTEMA DI

ELABORAZIONE DATI DEGLI ISTANTI DI

INGRESSO E DI USCITA DELL’ UNITA DI

PRODOTTO DALLA STAZIONE DI

PESATURA



VANTAGGI DELLE SELEZIONATRICI ELETTROMECCANICHE

•POSSONO ESSERE UTILIZZATE CON PRODOTTI DI FORMA NON SUB- SFERICA

•MINORE RISCHIO DI DANNEGGIAMENTO MECCANICO DEL PRODOTTO

•MAGGIORE CAPACITÀ DI LAVORO

•I DATI RELATIVI AI SINGOLI FRUTTI POSSONO ESSERE MEMORIZZATI

•PIÙ SEMPLICE CONTROLLO DELLA QUALITÀ DELL’OPERAZIONE DI SELEZIONE



SELEZIONATRICI OTTICHE
LA SELEZIONE È EFFETTUATA SULLA BASE DELL’ANALISI DELL’IMMAGINE DIGITALE
DEL PRODOTTO

SONO STATE SVILUPPATE PER EMULARE IL PIÙ POSSIBILE I CRITERI DI SELEZIONE
OPERATI MANUALMENTE IN BASE AD UNO O PIÙ VARABILI (COLORE, DIFETTI
ESTERNI, DIMENSIONI, FORMA)

SI DIFFERENZIANO DALLE SELEZIONATRICI ELETTROMECCANICHE NELLA
TIPOLOGIA DEL SENSORE (TELECAMERA) E NEL SISTEMA DI TRASPORTO DEL
PRODOTTO



MONOCROMATICHE (MISURAZIONI DI DIMENSIONI  E FORMA)

RGB (MISURAZIONI DI COLORE E DIFETTI ESTERNI)

NIR (MISURAZIONE  CARATTERISTICHE INTERNE)



•LA SELEZIONE È EFFETTUATA SULLA BASE DELLA INTENSITÀ DELLA RADIAZIONE
ELETTROMAGNETICA RIFLESSA (O TRASMESSA) DAL PRODOTTO A DETERMINATE
LUNGHEZZE D’ONDA

•L’INTENSITÀ DELLA RADIAZIONE ELETTROMAGNETICA RIFLESSA (O TRASMESSA) È
CORRELATA A PROPRIETÀ INTERNE DEL PRODOTTO

SELEZIONATRICI NIR

Peri


